
Area :
Region :

ITALY

EfIT:filITI
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Certificato No. : Qs{TA-í6"01064"rev.0
Certífcate Na.:
Rif Interno: 16.1T.2348278.138
[nternalNo.: G21467/16/ARUarl
Notified Body No

, CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE 1N ACCORDANCE WITH EN ISO 9606'1:2013)

1u Riconduzione del certificato No (Àenewal oJcertifcate N"):

,  DESIGNAZIONE(IJ: A) ISO 9606-1,135, P, BW, FMl, S, s2, PA, ss nb
B)lSO 9606.1,135, P, BW FM1, S, s13, PA, ss mb

3 N'riferimento WPS (WPS reference Na): RAL S0'l/16 Rev, 0

4 Nome e Cognome del Saldatore (ttlelder'n nameJj Massimo Squarzoni
sDataeÌuogodinascita(DoteandPlaceofbirth):0910911972-gussolèngo.VERONA-ITALY
aa Identificazione Ídentifcation): 015M s.. Met. di identil lldent Merhod)i STAMP
6. Datore di lavoro [Mdnufacturer): RAL SERVIZI SOCIÉTA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR]

T.Saggio d'angolo supplementare (srpplenentaryf etweld test)t Si (ret El No(No, M
s. Conoscenze tecniche / lob Knowledaet Accettabile (AcceDtabte) ll Non verificato fNotúested) Ef

ASPltaria v1.0 .92

3e. Nome dell'ispettore IExaminer name] GianniArleo

ao. Drtr iniTio vaìidirà [staft olquali]i.aLion) : 15t04t2016
al.Validità della qualificazione: fino a (data)i

lweldina Derkrnance oualifìcation valid until)
14t04t2019

a2. Dettagli della prova pratica a3. Campo di validità della qualifica

A )  135
B)  135
A ) D
B ) S

BW
A) ss nb
B) ss mb

I
A) Ft\t1
B) Ft\41

A ) S
B ) S

A) r\420
B) M20

A) NONE
B)  NONE
A) DC EP
B) DC EP

15 ,00
A) 2,00
B)  13 ,00

A)  13s ,  138
B)  135 ,  138

A ) D , G , S , P
B ) c ,  s ,  P

T , P
BW

A) ss gb, ss nb, ss mb, bs, ss fb
B) ss mb, bs

1 t o  1 1
A) FtM1, F1\42
B) Ft\,41, Fl\,12

A) S, N,1
B) S, N,1

A) Appropriated shielding gas protection
B) Appropriated shlelding gas protection

A) 2Io 4
B ) > = 3

>=75 rotating pos, >=500 fìxed pos
P BW: FLAT
P FW:
T BW: FLAT

Branchl

l0.Procedimento(i] saldattira (Welding process (es))

1r. Modalità di trasferirnento (Transfer mode)

1,2. Lamiera o tabo (Plate or pipe)
1s.îipo di saldat]u.ra (rype of weld)
la Particolari di saldatúra (Weld details)

15.Multistrato o strato singolo (Multilayer -singlelayer)

16. Grtrppo IP a re nt mo te ri al g ro u p (s) )
17.Gruppo del MetalÌo d'apporto (Filler material grcup(s))

ls.Tipo del Metallo[i] d'apporto (Filler material types)

le.Tipo di gas (shieÌdtng gas.) EN ISO 14175

20. Materiali ausiliari (,4uxi/iariesJ

21.Tipo di corrente e polarità (Type afcurrentand polarity)

22.Dimensioni (Dímensiotls) :
23 Spessore(i) materiale (Materiol thickness)
2a.Spessore (Deposited thickness netql A)
25.Spessore (Deposited thickness metal B)
26. 0 esterno tubo loutside pipe A )
27. Posizione saldatura (Welding positian)

31. Prolunga mento della qualifica da parte del datore di Ìavoro o del
supervisore per isuccessivi 6 mesi

32. Esame visivo (Yisual fest,

33. Radiografi a [Rddiogrdp hi c E xam i n atia n )

3a. Ultrasuoni fulfdsonic Exa mination)

3s. Fratúî a ( Fracture test )

36. P rova di piega ( Be nd test)

37. Macro gt aFta ( Macrog rap hi c e xami nation )

3s.Prove complement. Fw sup. (Addit.tests)

> 1 ' l . f 'S 
_-

Ír-q'!^of
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Atea :
Regian:
Cert i f icato No. :
CertiJicate No. :
Rif: Interno :

Noti f ied Body

ITALY

QS.ITA-1 6-01 065-rev.0

16.rT.2348278.138
G21468/16/ARL/arl
No

T CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE lN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFTCATE tN ACCORDANCE wlTH EN ISO 9606-1:2013J

h Ricoùduzione del ce.tificato N' (Reneudl ofceftífrcate N'):

z DESIGNAZIONE(I):  A) ISO 9606-1, 135, T, FW FM'i,  S, t5/8, D50, PH, ml

3 N'riferimento WPS (wPs rekrence No): RAL 502/16

a Nome e Cognome del Saldatore (l'lelder s l]one Ji Massimo Squarzoni
s Data e luogo di nasc\ta(Dateand Place afbírth): 0910511972 -Bussolengo . VERONA - ITALY
a, Identificazione Ídentifìcation ): O15M sa. Met. di identif. lldeni Melhod)i STAMP
6 Datore di lavoro [Monuîacturer): RAL SERVIZI SOCIEIA' COOPERATIVA . VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

z Saggio d'angolo supplementare [srpplen e ntary fltet wetd test)t Si (fes] ! No (NoJ M
s Conoscenze tecniche / Job Knawledoet Accettabile (Acceptablel n Non verificato fNor rested) Ef

[$prtalia

3s. Nome dell'ispe!!ore (Examiner name) GianniArleo

40 Data inizio validita [.9tart of qualifcatian] : 1510412016

al .Val idì tà del la qual i f icazione:  f ìno a (datal :
[We I d i no De rfo r m a nce o ua I i fi ca tio n va I id u nti I)

14t0412419

42.Dettagli della prova pratica a3. Campo divalidita deÌla qualifica

10. Procedimento[i) saldatùra (welding process (es))

r1. Modalità di lrasferimento (Transfermade)

D. Laúi.era o tLrbo (Plate or pipe)
13.Tipo di saldatura fType ofweld)
l4.Particolari di saldatùra (Weld details)

rs Multistrato o strato sir1olo (Multilayer -singlelayer)

t6 Crljppo (Pare nt nateri al group(s) )
17. Gruppo del Metallo d'apporto (Filler material group(s))

r8. Tipo del Metallo(jl d'apporlo (Filler material types)

le.Tipo di gas lslìielding gcsl EN ISO 14175

20. Materiali ausiliari l.4rxi1ld,'iesl

2r.Tipo di corrente e polari,tà (Type ofcurrent ond polarity)

22.Dimensioni (Dimensians) :
23. Spessore[i] materiale (Material thickness)
24.Spessore (Deposited thickness netal A)
2s.Spessore (Depasited thíckness metal B)
26. 0 esterno tubo (0utside pipe 0 )
27. Posizione saldatura (Welding position)

A) 135

A ) S

T

ml
1 1  t 1

A) F1\41

A ) S

A) t\420

A) NONE

A) DC EP

T 5,00; P 8,00

50,00
PH

A)  135 ,  138

A ) c , s , P

T , P
FW

mt, sl
1 f o 1 1

A) Ft\,41, F[,12

A ) S , M

A) Appropriated shielding gas protection

T & P > = 3

>= 25
P BW:
P FWI ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BW:
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
Branchl

3 r. Prolungam€nto della qualilica da pafte del datore di lavoro o del
supervisore per i successivi 6 mesi

23. Tipo di prova
(Type of test)

32.Esame visivo aYisual test,

33. Radiografìa (Àadiographic Examinatia n)

3a. Ultrasuoni (U/traso,r ic Exanination)

3s. F rattur a ( F ractne tes t)

36.Provàdi piega (Bend test)

37 Ma(JoEîafra (M acrog ra phic exa m inatio n)

33.Prove complement. FW srp. (Addit.tests)

q'3-2-8 J
\-i .v
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Area :
Region :
Certificato No. : QSITA.16-01066"rev.0

Rìf. Interno : 16.1T.2348278.138
InternalNa.: G21469/16/ARL/arl
Noti f ied Body No

ITALY

El|ril:Ìnr
EfIITEI

' CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE lN ACCORDANCE WITH EN ISO 9606-1:2013)

1n Riconduzione del certificato N' (Renewdt ofcertificate N'):

, .  DESIGNAZIONE0): A) ISO 9606' '1, 111, P, BW, FM1, B, sf5, PF, ss nb

3. No riferimento WPS (WPS reference No): RAL 503/16 Rev. 0

4. Nome e Cognome del Saldatore ( tl/elder's nane ri Massimo Squarzoni
s. Data e luogo di nasctta (Date and Place ofbirth): 09109/1972 -Bussolengo - VERONA . ITALY
au ldentificazione Ídentifcation): 015M s,. Met. di identil (/dent. Methodl: SiAMP
6 Datore di lavoro (Manufacturer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

z Saggio d'angolo supplementare [suppleme ntary fltet we]d test)t Sifyesl tr No (Nol g

s Conoscenze tecniche / Iob Knawledoe: Accettabile (AcceDtable) a Non verificato fNottested) M

[$pltaria

3e. Nome dell'ispettore IE xaniner nane) GianniArleo

ao Drtd in iz io vJl id i tà [St  a,r  ofqual i f tcaùon) . 15t04t2016

al.Validità della qualifìcazjone: fino a [data]:
lweldino Derfo rnance d ua I ifìca tio n vo I id ù nti l)

14t04t2019

4r.Dettagli della prova pratica a3. Campo di validità della qualifica

10. Procedimento[i] saldatúa (welding process (es))

ll.Modalità di trasfer\fieíto (Transfer node)

12. Lamiera o tebo (PIate ar pipe)
13.Tipo di saldatura (Type olweld)
la.Particolari di saldatJra (Weld detdik)

1s Multistrato o strato sil]Eolo (Multiloyer -singlelayer)
16 Grvppo [Parent moterial group(s))
17 Gruppo del Metallo d'apporto (Filler material group(s))

rs Tipo del Metallo[i] à'apporto (Filler matetial types)

re Tipo di gas fsnlelding gas.) EN ISO 14175

20. Materiali ausiliari (,4 uxi/idries,

2r.Tipo di corrente e polaritìt (Type afcuffentand polarity)

22.Dimeùsioni (Dinensions) :
23. Spessore(i) materiale (Material thicknessl
2a.Spessore (Depasited thicl<ness metal A)
zs.Spessore (Deposited thickness metal B)
26.0 esterno tubo (Ot1tside pipe b )
27 Posizione saldatura (WeldÌng position)

A )  1 1 1

T , P
BW

A) ss gb, ss nb, ss mb, bs, ss fb

1 t o  1 1
A) FN,1'1, Ft\42

A)A, RA, RB, RC, RR, R, B

A ) ' = s

>=75 rolating pos, >=500 îxed pos
P BWi FLAT, VERTICAL UP

T BW: FLAT, VERTICAL UP

Branch:

A ) 1 1 r

BW
A) ss nb

1
A) Fr\41

A ) B

A) NONE

A) DC EP

15 ,00
A)  15 ,00

PF

20. Tipo diprova
(rype of test)

rl Prolungamento della qualifica da parre del datore di lavoro o del
supervisore per i successivi 6 mesi

32. Esame visivo (Yrsual fest,

33. Radiografi a fl?ddiographic Examinatía n)

3a. Ultrasuoni (U/lrasonic Exo mination)

3s. F ftitrlra ( F ractu re test)

36 Prova di piega (Rend test)

37. Macr ografra ( M ac rog rup h i c e xam i n atía t1 )

38 Prove complement. FW sup. (Addit.tests)

BUREAU Vf,RITAS ITALIA 8d.02l2016 httDr/www.bureauveritrs.it Contact: Bureau Veritas MilÈn Office tel02,2709ll WE/008-ITA Rev.2



Area :
Region :

ITALY

f:Ír:-tllr
trISIIÍGI

Certi f icato No. :  QSITA-16-01067-rev.0

Rif.lnterno: 'l6.lf .234427 8.138
InterndlNo.: G214701'l6lARLlarl
Noti f ied Body No

sca N.ooe^ PRs Nó076c

1 CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN ISO 9606-1:201i)

1o Riconduzione del certificato N'(Rerewal ofcertilcate N"):

, .  DESIGNAZIONE( l J :  A ) lSO9606 -1 ,  111 , r ,  FW FM1,  B , t 5 /8 ,  D50 ,  PH ,m l

3. N'fiferimento WPS (WPS releren ce No): RAL 504/16

a. Nome e Cognome del Saldatore (l'tlelder's ndmeJ; Massimo Squarzoni
s .Da tae luogod inasc i t a (Da teandP lacea îb i r t h ) : 0910911972 -Busso lengo -VERONA. ITALY
aa Identificazione l.Identifcation): 0'l5M s" Met. di identif. (lden L Methad): SîAMP
6. Datore di lavoro [Manufacutrer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

T.Saggio d'angolo supplementare [suppleme ntary ftletweld test)t Si [es] tr No(ruo, g

Rev. 0

s. Conoscenze tecniche / Iob Knowledae: Accettahile [Acceptabte) l] Nonverificato fNott€sred) g

ASPrtalìa

3e. Nome dell'ispettore (Examiner name) GianniAr leo

ao.Data inizio validità [Súa rt afqualífcdtion) 15104t2016

at.Val jd i tà del la qual i f icazioner f Ìno a [data) l
lweld i no Derfbrma nce o ualift catian valid u t1til)

1410412019

a2. Delcagli della prova pratica a3.Campo di validità della qualifica

10. P.ocedimento(i) saldat\rr a (Weldin g p rac es s (es ) )

11 Modalità di trasferimento (TrcnsJèrmode)

ú. Lamiera o i.rtbo (Plate or pipe)
13 Tipo di saldatura lType ofweld)
1a Particolari di saldatoru (Weld details)

ls. Multistrato o strato singolo (Multilayer -singlelayer)
16. Gf trppo ( Pa re n t m a te r i al g ro u p (s ) )
17. Gruppo del Metallo d'apporto (Filler material group(s))

ls.Tipo delMetallo[j] d'apporto (Filler material types)

re.Tipo di gas (Shieldirggas, EN ISO 14175

20 Materiali ausiliari (,4uxilidriet

z1 Tipo di corrente e polarità (Type ofcurrentand polarit!)

22 Dimensioni (Dimensiotls) :
23 Spessore(i) matedale (Material thickness)
2a.Spessore (Deposited thickness netal A)
25.Spessore (Deposited thickness metal D)
26.0 esterno tubo aoutside pipe 0 )
z?. Posizione saldatura (Welding pasition)

T , P

mt, sl
1 to '1'1

A) Ftv11, FN42

A) A, RA, RB, RC, RR, R, B

T & p > = 3

P BW:
P FW] ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BWr
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
Branch:

A) 111

T

ml
1 1  l 1

A) Fr\,11

A ) B

A) NONE

A) DC EP

T 5,00; P 8,00

50,00
PH

31 Prolungamento della qualifica da pafte deÌ darore di lavoro o del
supervisore per i successivi 6 mesi

28. Tipo di prova
(Type of test)

32.Esame visivo fYisudl tert,

! Radiqgl afi a ( Rad iog ra p h i c E xa m i n o ti a n )

34. Ultrasuoni f Ultrdsonic E xo m i na ti o n )

3s Frattura (Fracture test)

36 Prova di piega (Rend test)

31 MacroErafia (Macrograp hic examination)

3s. Prove complement. FW srp. (AddiLtesLr)

BUREAU VERITAS ITALIA 8d.02/2016 httD:/Av*rv.burcanvcritrs.it ContAct: Bureau Veritns Mil.ln Oflice te102.210911 WU008jTA Rev.2


