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1 CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN IS0 9606-1:2013)

12 Riconduzione del certificato N® (Renewal of certificate N°):

: DESIGNAZIONE(I): A)1S0 9606-1, 135, P, BW, FM1, S, s2, PA, ss nb
B) ISO 9606-1, 135, P, BW, FM1, S, 513, PA, ss mb

1. N°riferimento WPS (WPS reference No): RAL S01/16

Rev. 0

4. Nome e Cognome del Saldatore (Welder's name ): Massimo Squarzoni
5. Data e luogo di nascita (Date and Place of birth):  09/09/1972 - Bussolengo - VERONA - ITALY

4. |dentificazione (Identification): 015M sa. Met. di identif. (Ident. Method): STAMP
& Datore di lavoro (Manufacturer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)
7.Saggio d’angolo supplementare (Supplementary fillet weld test): Si(Yes] [ No (No)
8. Conoscenze tecniche / Job Knowledge: Accettabile fAcceptable) [ Non verificato (Not tested) W
o.Variabili (Variables) 42, Dettagli della prova pratica a3.Campo di validita della qualifica
{Test piece details) (Range of qualification)
10. Procedimento(i) saldatura (Welding process (es]) A) 135 A) 135,138
B) 135 B) 135, 138
11.Modalita di trasferimento {Transfer mode) A)D A)D,G, 5P
B)S B)G, S, P
12, Lamiera o tubo (Plate or pipe) P T. P
13.Tipo di saldatura (Type of weld) BW BW
14, Particolari di saldatura (Weld details) A) ss nb A)ss gh, ssnb, ssmb, bs,ssfb
B)ssmb B) ss mb, bs
15. Multistrato o strato singolo (Multilayer -singlelayer)
16.Gruppo (Parent material group(s)) 1 1to 11
17.Gruppa del Metallo d'apporto (Filler material group(s)} A) FM1 A)FM1, FM2
B) FM1 B) FM1, FM2
18. Tipo del Metallo(i) d'apporto (Filler material types) A)S A)S, M
B)S B)S, M
19. Tipo di gas (Shielding gas) EN IS0 14175 A) M20 A) Appropriated shielding gas protection
B) M20 B) Appropriated shielding gas protection
20.Materiali ausiliari fAuxiliaries) A) NONE
B) NONE
21. Tipo di corrente e polarita (Type of current and polarity) A)DC EP
B)DC EP
22. Dimensioni (Dimensions) :
23. Spessore(i) materiale (Material thickness) 15,00
24.Spessore (Deposited thickness metal A) A)2,00 Aj2tod
25.Spessore (Deposited thickness metal B) B) 13,00 B)>=3
26. @ esterno tubo (Qutside pipe &) >=75 rotating pos, >=500 fixed pos
27, Posizione saldatura (Welding position) PA P BW: FLAT
P FW:
T BW: FLAT
T FW:
Branch:
z8. Tipo di prova 29 Effettuato 30.Mon 31.Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavaro o del
(Type of test) ::;;;ﬁ;iﬂhlﬁid :;::ﬂ:;:;rad) supervisore per i successivi 6 mesi
acceptabie] {(Prolongation for approval by emplayerssupervisor for the following 6 months)
32, Esame visivo (Visual test) & B 44. Data (Date) 45. Firma (Signature) " 46. Posizione {Pasition)
33, Radiografia (Radiographic Examination) ([ %) C‘f y m ol 6 }7 = %_,/ B A_*;\’_')ﬂ €
34 Ultrasuoni (Uitrasonic Examination) O ) ==
a5, Frattura (Fracture test) & O
36, Prova di piega (Bend test) [l bl
37. Macrografia (Macrographic examination) (| b
34, Prove complement. FW sup. (Addittests) E %)
39 Nome dell'ispettore (Examiner name) Gianni Arleo /ys{irma {Signature) 14 Data (Date) / s@;% (s J{‘\‘
Afprover E SNA\ |
40. Data inizio validita (Start of qualification) ; 15/04/2016 09/06/2016 g é’" 1 !:li ;'21 t
41, Validita della qualificazione: fino a (data): 14/04/2019 s ’.30 e '*'3?@&/:
(Welding performance qualification valid until) r =~
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+CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN IS0 9606-1:2013)

1a Riconduzione del certificato N® (Renewal of certificate N°):

2 DESIGNAZIONE(I): A) ISO 9606-1, 135, T, FW, FM1, S, t5/8, D50, PH, ml

3, N° riferimento WPS (WPS reference No): RAL S02/16

Rev.0

4, Nome e Cognome del Saldatore (Welder’s name ): Massimo Squarzoni

5. Data e luogo di nascita (Date and Place of birth):
s, Identificazione (identification}: 015M

09/09/1972 - Bussolengo - VERONA - ITALY
sa, Met, di identif. (Ident. Method): STAMP

s Datore di lavoro (Manufacturer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

7.Saggio d'angolo supplementare (Supplementary fillet weld test): Si (Yes} [
3, Conoscenze tecniche / Job Knowledge: Accettabile (Acceptable) [

No (No) B
Non verificato (Not tested) B

9. Variabili (Variables) 42, Dettagli della prova pratica 43.Campo di validita della qualifica
(Test piece detalls) (Range of qualification)
10. Procedimento(i) saldatura (Welding process (es)) A) 135 A} 135, 138
11. Modalita di trasferimento (Transfer mode) A)S A)G, S, P
12. Lamiera o tubo (Plate or pipe) T TP
13, Tipo di saldatura (Type of weld) FW FW
14, Particolari di saldatura (Weid details)
15. Multistrato o strato singolo (Multilayer -singlelayer) ml ml, sl
16, Gruppo (Parent material group(s}) 1111 1to 11
17. Gruppo del Metallo d'appaorto (Filler material group(s)) A) FM1 A) FM1, FMm2
18, Tipo del Metallo(i) d'apporto (Filler material types) A)S A)S, M
19. Tipo di gas {Shielding gas) EN 150 14175 A} M20 A} Appropriated shielding gas protection
20, Materiali ausiliari (Auxiliaries] A) NONE
21, Tipo di corrente e polarita (Type of current and polarity) A)DC EP
2z, Dimensioni (Dimensions) :
23, Spessore(i) materiale (Material thickness) T5,00;,P 8,00 T&P>=3
24.5pessore (Deposited thickness metal A)
25 Spessore (Deposited thickness metal B)
26, @ esterno tubo (Quiside pipe (1) 50,00 =25
27. Posizione saldatura (Welding position} PH P BW:
P FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BW:
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
Branch:
28, Tipo di prova 2'?-“”-2-““?7?- 3‘3-_?:{’_" 31. Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavoro o del
(Type of test) ‘{;,;;;:;::J e E’;:i :::;Ted’} . supervisore per i successivi G mesi
aaceptatie] {Profangation for approval by employer/supervisor for the following 6 months)
32, Esame visivo (Visual test] & 0 44, Data (Date) 45, Firma (Signature) 46. Posizione (Pasition)
(s L .
33. Radiografia (Radiographie Examination) =) T \q JO 1 6{ )é = y hA el
a4 Ultrasuoni (trasonic Examination) Cl ) i
a5 Frattura (Fracture test) O ]
36. Prova di piega (Bend test) O aj
37 Macrografia (Macragraphic examination) v B
38 Prove complement, FW sup. (Addit.tests) | bl
39. Nome dell'ispettore (Examiner name) Gianni Arleo 15, Firma (Signature) 44.Data (Date)
Apgrover
40, Data inizio validita (Start of qualification) : 15/04/2016 09/06/2016
41 Validita della gualificazione: fino a (data): 14/04/2019 i
(Welding performance qualification valid until)

ASP Italia { J

v1.0.82

BUREAU VERITAS ITALIA Ed.02/2016

hitp://www.bureauveritas.it

Contact : Bureau Yeritas Milan Office tel 02.270911

WE/008-ITA Rev.2




ACCREDIA "\ Area: ITALY

VENTE (TAUAND 0 ACCREDITAN Re‘\g ion .
Certificato No. : QS-ITA-16-01066-rev.0
e g N
SR Neoomr  Gia N 00O Rif. Interno:  16.T.2348278.138
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Mombro degli Accord 4 Mutuo ficonascimenta £A ¢ IAF Noﬁﬁed Body No

Slgiatary of 84 and JAF rmutual Ascognition Agreemen s

1 CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 150 9606-1:2013)
1a Riconduzione del certificato N° (Renewal of certificate N°):

2, DESIGNAZIONE(I): A)ISO 9606-1, 111, P, BW, FM1, B, s15, PF, ss nb

3. N®riferimento WPS (WPS reference No): RAL S03/16 Rev. 0

+ Nome e Cognome del Saldatore (Welder’s name ): Massimo Squarzoni

5, Data e luogo di nascita (Date and Place of birth):  09/09/1972 - Bussolengo - VERONA - ITALY

42, Identificazione (Identification): 015M sa.Met. di identif. (Jdent. Method): STAMP

& Datore di lavoro (Manufacturer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

7.5aggio d'angolo supplementare (Supplementary fillet weld test): Si (Yes) [ No (No) &

7 Conoscenze tecniche / Job Knowledge: Accettabile (Acceptable) [ Non verificalo (Not tested) &
o.Variabili (Variables) 4z, Dettagli della prova pratica 43.Campo di validita della qualifica
(Test piece details) {Range of qualification)
10. Procedimento(i) saldatura (Welding pracess fes)) A) 111 A) 111

11. Modalita di trasferimento (Transfer mode)

12. Lamiera o tubo (Plate or pipe) F TP

13. Tipo di saldatura (Type of weld) BW BW

14, Particolari di saldatura (Weld detatls) A)ssnb A) ss gb, ss nb, ssmb, bs, ssfb
15, Multistrato o strato singolo (Muitilayer -singlelayer)

16.Gruppo (Parent material group(s)) 1 1to 11

17.Gruppo del Metallo d'apporto (Filler material group(s)) A) FM1 A)FM1, FM2

18, Tipo del Metallo(i) d'apporto (Filler material types) A)B A)A,RA RB,RC, RR. R, B

19, Tipo di gas (Shielding gas) EN IS0 14175

20 Materiali ausiliari fAuxiliaries) A) NONE
21. Tipo di corrente e polaritd (Type of current and polarity) A)DC EP
22, Dimensioni (Dimensions) :
23. Spessore(i) materiale (Material thickness) 15,00
2q.5pessore (Deposited thickness metal 4) A) 15,00 A)=>=3
25.5pessore (Deposited thickness metal B)
26, @ esterno tubo (Qutside pipe @ } ==75 rotating pos, >=500 fixed pos
27. Posizione saldatura (Weiding position) PF P BW: FLAT, VERTICAL UP
P FW:
T BW: FLAT, VERTICAL UP
T FW:
Branch:
28. Tipo di prova 1,'9-_5’?"‘"{':?. S 31. Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavoro o del
(Type of test) Fﬁu‘:}ﬂ;:ﬂ]ﬂ: i Fﬁ;‘?::l:qa 4 supervisore per i successivi 6 mesi
neceptalle) {Protangation for approval by emplayer/supervisor for the following 6 months)
12. Esame visivo (Visual test) = & 4. Data (Date) 45.Firma (Signature) 46, Posizione (Position)
33. Radiografia (Radiographic Examination) [l [T ‘L’ i‘p o 6’ ]‘2; ?a/ %A'ﬂoﬂ e
34, Ultrasuoni ([/ltrasonic Examination) O b
35. Frattura (Fracture test) I} O
36.Prova di piega (Bend test} a b
37.Macrografia (Macrographic examination) O %
38, Prove complement. FW sup. (Addit.tests} | [
39. Nome dell’ispettore (Examiner name) Gianni Arleo 45, Firma (Signature) 44, Data (Date)
1."\ Approver
40, Data inizio validita (Start of qualification) : 15/04/2016 09/06/2016
41, Validita della qualificazione: fino a (data): 14/04/2019
(Welding performance qualification valid until)

Aspliaiia* R .0

BUREAU VERITAS ITALIA Ed.02/2016  http://www.bureauveritas.it Contact : Bureau Veritas Milan Office tel 02.270911 WE/008-ITA Rev.2




. CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN ISO 9606-1:2013
(WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 150 9606-1:2013)
1a Riconduzione del certificato N° (Renewal of certificate N°):

2 DESIGNAZIONE(I): A)ISO 9606-1, 111, T, FW, FM1, B, t5/8, D50, PH, m|

3. N° riferimento WPS (WPS reference Na):

BUREAU
VERITAS

RAL 504/16

ACCREDIA N

TNTE FALANG [ ACCREDITAMENTO.

N OnaA
SGA N 008D
PRID N7 0098
SCR - N® QD8P
FSM5 W® 0030

Membro degh Accord di Mutuo Alconoscmento FA o TAF
Signaton: of EA and [AF mutial Recagnitisn dgreemeints

4. Nome e Cognome del Saldatore (Welder’s name ): Massimo Squarzoni

5. Data e luogo di nascita (Date and Place of birth):

4a, ldentificazione (Identification): 015M

7.8aggio d'angolo supplementare (Suppiementary fillet weld test): Si (Yes) [
8. Conoscenze tecniche / job Knowledge: Accettabile (Acceptable) [

Area: ITALY
Region :
Certificato No. : QS-ITA-16-01067-rev.0
B NEEISE Certificate No. :
By Mo n0ap Rif. Interno : 16.1T.2348278.138
5P N° OUSE Internal No. : G21470/16/ARL/arl

Notified Body No

Rev. 0

09/09/1972 - Bussolengo - VERONA - ITALY

sa, Met. di identif. (ident. Method): STAMP
6. Datore di lavoro (Manufacturer): RAL SERVIZI SOCIETA' COOPERATIVA - VIA DON C.SCALA, 27 37020 BRENTINO BELLUNO (VR)

No (No) B

Non verificato (Not tested) ¥

9. Variabili (Varfables) 42. Dettagli della prova pratica 43.Campo di validita della qualifica
(Test piece details) (Range of qualification)
10. Procedimento(i) saldatura (Welding process (es)) A) 111 A) 111
11. Modalita di trasferimento (Transfer mode)
12. Lamiera o tubo (Plate or pipe} TP
13. Tipo di saldatura [Type of weld) FwW FW
14 Particolari di saldatura (Weid details)
15. Multistrato o strato singolo (Multilayer —singlefayer) mi, sl
16, Gruppo (Parent material group(s)) 1111 1to 11
17.Gruppo del Metallo d'apporto (Filler material group(s)) A) FM1 A) FM1, FM2
18. Tipo del Metallo(i] d'apporto (Filler material types) A)B A)A, RA, RB, RC, RR, R, B
19.Tipo di gas (Shielding gas) EN 1SO 14175
z0.Materiali ausiliari (Auxiiiaries) A) NONE
z1. Tipo di corrente e polarita (Type of current and polarity) A)DC EP
22 Dimensioni (Dimensions) :
z3. Spessore(i) materiale (Material thickness) T 5,00; P 8,00 T&P>=3
24 Spessore (Deposited thickness metal A}
25 Spessore (Deposited thickness metal B}
26. @ esterno tubo (Outside pipe @ ) 50,00 >=25
27. Posizione saldatura (Welding position) P BW:
P FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
T BW:
T FW: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN
Branch:
28, Tipo di prova 29[-'"'1”'”‘_‘_{':‘_“ 30.Hon 31. Prolungamento della qualifica da parte del datore di lavoro o del
(Type of test) F;,;E,f;:d':, -~ E;:rh::r?'f o) supervisore per i successivi 6 mesi
aceeptuile) {Prolongatian for appraval by employer/supervisor far the following 6 months)
a2, Esame visivo (Visual test] W | 44, Data (Date) 45. Firma (Signature) 46. Posizione (Position)
Z <
33. Radiografia (Radiographic Examination) | i 1L 4948 J2< D7 | harete
34. Ultrasuoni (Ultrasonic Examination) [l )
3s. Frattura (Fracture test) O 1%
36. Prova di piega (Bend test) O 1)
37. Macrografia (Macrographic examination) 1% O
38 Prove complement. FW sup. (Addit tests} O ] " -
39. Nome dellispettore [Examiner name) Gianni Arleo 45, Firma (Signature) 44, Data (Date) @E’a’ Pﬂtﬁ ““\
S\ Approver &
PE e % i Y IST*—.
+0. Data inizio validita (Start of qualification) : 15/04/2016 09/06/2016 182 = | o
41, Validita della qualificazione: fino a (data): 14/04/2019 == ,\-hw &
(Welding performance qualification valid until} T ...{U
AGP I1ali ’
ASP ' “( v1.0.92 =
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